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Компания РОДЕН специализируется на производстве обо-
рудования для арматурных цехов заводов ЖБИ и ДСК. 
Предлагаются решения, которые не только повышают произво-
дительность, но и позволяют минимизировать зависимость от 
человеческого фактора, что особенно актуально в условиях 
кадрового дефицита. Одним из ключевых видов оборудования, 
способных решить эту проблему, являются современные станки 
для сварки и обработки арматуры.

Специалисты компании РОДЕН принимают активное участие 
в модернизации и строительстве большого количества заводов 
ЖБИ и ДСК в РФ и часто наблюдают ситуацию, при которой 
технические специалисты заводов при проектировании и модер-
низации делают основной упор на проработку формовочного 
оборудования, оставляя арматурный цех на второй план, рас-
считывая запустить его после запуска предприятия, но в боль-
шинстве своем трудоемкость работ в арматурном цехе играет 
значительную роль. Количество персонала в арматурном цехе, 
как правило, значительное.

Ручной труд сотрудников в арматурных цехах связан с рядом 
проблем: высокая вероятность ошибок, низкая производитель-
ность, усталость сотрудников и, как следствие, снижение каче-
ства продукции. Кроме того, в современных условиях, когда 
найти квалифицированных рабочих становится все сложнее, 
предприятия вынуждены либо увеличивать затраты на оплату 
труда, либо мириться с нехваткой персонала, что приводит к 
срыву сроков выполнения заказов и росту себестоимости про-
дукции.

В арматурных цехах, где многие операции, такие как сварка 
сеток, гибка арматуры и изготовление каркасов, требуют высо-
кой трудоемкости при выполнении ручным способом, зависи-
мость от ручного труда становится серьезным ограничением для 
развития предприятий ЖБИ.

Для снижения трудоемкости операций в арматурных цехах 
на заводах ДСК, особенно тех, которые имеют производствен-
ную мощность более 50 тыс. м2 жилья в год, предлагаются ма-
шины серии WFL. Эти машины позволяют полностью автомати-
зировать процесс сварки сеток, что значительно снижает по-
требность в квалифицированных рабочих и операторах, найти 
которых становится все сложнее. Такие решения становятся 
настоящим спасением для предприятий.

Технические преимущества машин серии WFL:
• Полностью автоматический режим работы с бухтовой ар-

матурой до 12 мм. Это исключает необходимость в ручной за-
грузке и обработке сырья, что значительно сокращает количе-
ство операторов.

• Сварка сеток с различными шагами прутков. Машина спо-
собна работать с сетками разных конфигураций без механиче-
ских переналадок, что позволяет избежать простоев и снижает 
потребность в специалистах по настройке оборудования.

• Сварка сеток с различными проемами. Машина сварит 
сетки с проемами в необходимых местах, существенно сократив 
трудозатраты на ручную доработку сетки и отходы арматуры.

• Подвижные сварочные головки. Это техническое решение 
обеспечивает максимальную гибкость при перестроениях на 
другие типы изделий, что особенно важно для заводов, выпу-
скающих широкий ассортимент продукции.

• Индивидуальные правильно-отрезные устройства. Каж-
дый правильный барабан настроен на свой диаметр арматуры 
(от 5 до 12 мм), что исключает необходимость перестроений в 
процессе работы.

• Интеграция с САПР и BIM-системами. Машины серии WFL 
позволяют организовывать выдачу сменных заданий в режиме 
сквозной интеграции с системами проектирования, что значи-
тельно упрощает управление производственным процессом.

Технические преимущества современных машин
для арматурных цехов заводов ДСК. 
Автоматизация как ответ на кадровый голод
Technical Advantages of Modern Machines for DSK Plants Reinforcement Shops.

Automation as a Response to Staff Shortage
Современная строительная индустрия в России сталкивается с серьезной проблемой: нехватка 
квалифицированных рабочих, особенно в арматурных цехах, все более ощутима. Это связано с 
рядом факторов, включая старение кадров, низкую привлекательность рабочих профессий для 
молодежи и общий дефицит трудовых ресурсов в регионах. В таких условиях автоматизация 
производства становится не просто желательным, а необходимым шагом для сохранения конку-
рентоспособности предприятий.
The modern construction industry in Russia is facing a serious problem: shortage of skilled workers, especially in reinforcement 
shops, is becoming more and more noticeable. This is due to a number of factors, including the aging of personnel, low 
attractiveness of working professions for young people and labor resources general shortage in regions. In such conditions, 
automation of production becomes not just desirable, but a necessary step to maintain enterprises competitiveness.
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Одной из ключевых проблем арматурных цехов является 
необходимость выполнения множества ручных операций, таких 
как заготовка и транспортировка материалов. Это приводит к 
увеличению времени производства и росту производственных 
затрат. Машины серии WFL полностью исключают необходи-
мость в заготовительных и логистических операциях, так как 
работают напрямую с бухтовой арматурой, что позволяет из-
готавливать ту сетку, которая нужна производству именно 
сейчас. Это позволяет предприятию работать в режиме «Точно-
в-Срок», что минимизирует запасы сырья и снижает затраты на 
хранение. 

Частой задачей, с которой сталкиваются предприятия КПД, 
является и изготовление плоских и узких каркасов, которые тре-
буют значительных трудозатрат, ведь многие заводы традицион-
но изготавливают каркасы на одноточечных машинах. Для реше-
ния этой задачи мы предлагаем использовать двухветьевые ав-
томатические машины сварки плоских каркасов серии LTDK. Эти 
машины позволяют автоматизировать процесс сварки каркасов, 
что значительно снижает потребность в рабочей силе.

Технические преимущества машин LTDK-560:
• Автоматическая подача поперечной арматуры с бухты. 

Это исключает необходимость в ручной заготовке и транспор-
тировке материалов, что особенно важно в условиях нехватки 
рабочих.

• Возможность сварки вариативных шагов между попереч-
ными прутками. Это позволяет минимизировать время на пере-
наладку оборудования и снижает потребность в квалифициро-
ванных операторах.

• Максимальная ширина каркаса — 560 мм. Машина способ-
на изготавливать каркасы различной ширины, что делает ее 
универсальным решением для большинства заводов ДСК.

• Механическая перестройка шага между продольными 
прутками. Хотя этот процесс занимает от 5 до 20 мин, унифика-
ция каркасов по продольному шагу позволяет значительно со-
кратить время на переналадку.

Еще одним важным шагом в автоматизации арматурных 
цехов является использование станков для гибки арматуры с 
ЧПУ, таких как SGA-14. Эти станки позволяют автоматизировать 
процесс изготовления скоб, петель и хомутов, что значительно 

снижает потребность в ручном труде. Внедрение подобных стан-
ков становится особенно актуальным, так как один станок мо-
жет заменить до трех-четырех рабочих, а, учитывая его невысо-
кую стоимость относительно европейских аналогов, сроки оку-
паемости такого оборудования позволяют полностью его 
окупить за 10–12 месяцев. 

Технические преимущества станков SGA-14:
• Простота эксплуатации. Оператору достаточно выбрать не-

обходимое изделие на пульте управления, и станок начнет его 
изготовление в автоматическом режиме.

• Работа с бухтовой арматурой исключает необходимость в 
ручной заготовке и транспортировке материалов.

• Возможность гибки арматуры диаметром от 6 до 12 мм. 
Станок способен изготавливать различные изделия, такие как 
скобы, петли и хомуты, что делает его универсальным решени-
ем для арматурных цехов.

В текущих реалиях рынка строительной индустрии важно не 
только внедрять отдельные элементы автоматизации, но и под-
ходить к этому процессу системно. Комплексный аудит арматур-
ного цеха позволит выработать стратегию, которая максималь-
но сократит зависимость от человеческого фактора и повысит 
эффективность производства. Поэтапное внедрение автомати-
зированного оборудования позволит распределить инвестиции 
во времени и минимизировать риски, связанные с нехваткой 
квалифицированных кадров.

Заключение
Дефицит кадров в строительной индустрии России – это 

реальность, с которой сталкиваются многие предприятия. В та-
ких условиях автоматизация арматурных цехов становится не 
просто способом повышения производительности, а необходи-
мым условием для выживания и конкурентоспособности. 
Оборудование, предлагаемое компанией РОДЕН, позволяет 
минимизировать зависимость от человеческого фактора, сни-
зить затраты на производство и повысить эффективность рабо-
ты арматурных цехов.

Внедрение этих решений – шаг в будущее, который позволит 
предприятиям успешно справляться с вызовами современного 
рынка!

Рис. 1. Автоматическая линия сварки 
серии WFL
Fig.1. WFL Series Automatic Welding Line

Рис. 2. Автоматическая машина сварки 
плоских каркасов LTDK-560
Fig. 2. LTDK-560 Automatic Flat frame 
welding Machine

Рис. 3. Автоматический станок гибки 
арматуры с ЧПУ SGA-14
Fig. 3. Automatic armature bending machine 
with CNC SGA-14
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